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ЕКЗАМЕНАЦІЙНИЙ БІЛЕТ № 1  
 
1. Класифікація способів контактного зварювання. 
2. Загальна характеристика нагріву при контактному зварюванні. 
3. Дайте відповіді на тестові завдання (додаток А). 
4. Розв’язати задачу. Необхідно виконати контактне точкове зварювання. 
Поверхня листів добре очищена. 
Вихідні дані: марка матеріалу – низьковуглецева сталь; 
товщина кожного листа –  = 0,5 мм; 
тривалість включення зварювального струму – tзв = 0,1 с. 
Визначити: діаметр контактної частини електрода – dел; 
необхідну кількість теплоти для зварювання однієї точки – Qее; 
величину зварювального струму – Iзв. 
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Додаток А 
Тестові завдання 

 
Вопрос 1. Дать определение «контактная сварка» 
1. Технологический процесс получения неразъемного соединения металлических 

деталей при их общем нагреве, протекающим в этих деталях током, сопровождаемым 
сдавливанием зоны соединения. 

2. Технологический процесс получения неразъемного соединения металлических 
деталей при их местном нагреве протекающим в этих деталях током, сопровождаемым 
охлаждением зоны соединения. 

3. Технологический процесс получения неразъемного соединения металлических 
деталей при их местном нагреве протекающим в этих деталях током, сопровождаемым 
сдавливанием зоны соединения. 

4. Технологический процесс получения неразъемного соединения деталей при их 
местом нагреве током, протекающие через контакт между соединенными деталями. 

 
Вопрос 2. Интенсивность проявления поверхностного эффекта возрастает при 

1. уменьшении S, увеличении  2. увеличении S, уменьшении  
 уменьшении j, увеличении f  уменьшении j, увеличении f 
3. уменьшении S, уменьшении  4. увеличении S, увеличении  
 увеличении j, уменьшении f  уменьшении j, уменьшении f 

где S – площадь сечения проводника; 
 – удельное сопротивление материала проводника; 
j – плотность тока в проводнике; 
f – частота переменного тока, протекающего в проводнике 
 
Вопрос 3. Сформулируйте закон Джоуля-Ленца 

1. ܳ ൌ ׬ ݐሻ݀ݐሻܴଶሺݐଶሺܫ
௧
଴ ;   2. ܳ ൌ ׬ ݐሻ݀ݐሻܴଶሺݐሺܫ

௧
଴ ; 

3. ܳ ൌ ׬ ݐሻ݀ݐሻܴሺݐሺܫ
௧
଴ ;   4. ܳ ൌ ׬ ݐሻ݀ݐሻܴሺݐଶሺܫ

௧
଴ . 

 
Вопрос 4. По какой формуле определяется сопротивление деталей при контактной 

сварке? 

1. ܴд ൌ дܴ .2     ;ܨт݈ߩ ൌ
ଵ

ఘт
 ;ܨ݈

3. ܴд ൌ тߩ
ி

௟
;     4. ܴд ൌ тߩ

௟

ி
, 

где: ߩт – удельное сопротивление материала деталей при температуре Т; 
݈ – длина токоведущего участка детали; 
 .площадь сечения токоведущего участка детали – ܨ
 
Вопрос 5. Как зависит сопротивление контакта между деталями от усилия их 

сжатия Р? 
1. ܴк ൌ

௥к
௉ഀ

;    2. ܴк ൌ кሺ1ݎ ൅  ;ሻܲߙ

3. ܴк ൌ
௥к

ଵାఈ௉
;    4.ܴк ൌ

௥к
ଵିఈ௉

, 

где ݎк – сопротивление контакта при Р = 10Н; 

 – коэффициент, зависящий от материала деталей. 


