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Об'єкт проектування – вузол рами блоку розподілу.  

У кваліфікаційній роботі наданий опис рами блоку розподілу, загальна 

характеристика матеріалу конструкції, обґрунтований вибір способу зварювання 

і зварювальних матеріалів, вибір зварювального обладнання, проведено техніко-

економічне обґрунтування запропонованого способу зварювання і оцінка 

технологічності зварної конструкції.  

Зроблений розрахунок теплового режиму зварних з'єднань і визначено 

структурний стан металу зони термічного впливу.  

Розроблена технологічна послідовність виготовлення вузла рами блоку 

розподілу і спроектоване складально-зварювальне оснащення для його 

виготовлення, розглянуто питання контроля якості зварювальних операцій і 

охорони праці і навколишнього середовища.  
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ANNOTATION 
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distribution block under conditions of serial production 
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Design object – frame assembly of distribution block. 

The qualification work provides a description of the distribution block frame, 

general characteristics of the structural material, a justified choice of the welding 

method and welding materials, the choice of welding equipment, a feasibility study of 

the proposed welding method and an assessment of the manufacturability of the 

welded structure. 

The thermal regime of welded joints is calculated and the structural state of the 

metal of the heat-affected zone is determined. 

The technological sequence for manufacturing the distribution block frame 

assembly is developed and assembly and welding equipment is designed for its 

manufacture, and the issues of quality control of welding operations and labor and 

environmental protection are considered. 
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